EVA
FOR INJECTION MOULDING

Crosslinkable and expandable EVA based compounds for injection moulding or shoe soles,
slippers, packaging and many other items. These grades feature low density associated with
good physical and mechanical properties, together with an excellent tactile appeal.
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Bassa densita, buone proprieta fisico
meccaniche, eccellente sensazione al tatto

EVAtech & un materiale di ultima generazione a base di EVA (copolimero etilene-
vinilacetato) studiato da Fainplast per la realizzazione di manufatti espansi
reticolati, con tecnologia ad iniezione. Leggerissimo e altamente resistente,
EVAtech conta numerose possibilita di applicazione: suole, intersuole, ciabatte,
stivali, borse, ruote e tanti altri articoli tecnici. | granuli possono essere forniti in
diverse durezze, densita e colori, a seconda delle esigenze del cliente.

Low density, good physical and mechanical
properties and soft touch

EVAtech is a material of the latest generation based on EVA (ethylene-vinyl
acetate) and designed by Fainplast for the production of crosslinked foamed
products, using injection technology. EVAtech is very light and highly resistant
and can be used for many applications, such as shoes soles and midsoles,
slippers, sandals, boots, bags, wheels and many other products. The granules
are available in different hardnesses, densities and colours according to the
requirements of customers.
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Intersuole / ciabatte Insoles / slippers
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Altre applicazioni Others applications
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Saddles - Pillow

Boots

Technical

items

Wheels

Others

Flame retardant
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Note Notes

Le caratteristiche tecniche sopra riportate derivano da nostre analisi di laboratorio
effettuate su placche reticolate ed espanse secondo il coefficiente di espansione del
prodotto; le stesse sono da considerarsi indicative e non strettamente vincolanti.

The technical specifications reported herein derive from laboratory tests performed
on expanded and crosslinked plates with an expansion ratio corresponding to the
coefficient of expansion of the product. These specifications should be considered
indicative and not strictly binding.

Imballo Packaging

Evatech é fornito in sacchi di plastica da 20Kg , sacconi e cartoni (Oktabin).

Evatech can be provided in 20Kg plastic sacks, big bags and oktabins.

@) condizioni d'impiego Processing
Condizioni d'impiego : Questo compound viene iniettato in stampi termoregolati a 170-
190 °C dove, in circa 8/9 minuti, avviene la reticolazione. Al momento di apertura dello
stampo il pezzo si espande ed il suo volume, in funzione del tipo di materiale,aumenta
rispetto al volume della figura dello stampo stesso. Lespansione &€ omogenea in tutte e
tre le dimensioni e, lineare nella misura del proprio coefficiente di espansione.

This compound should be injected into moulds thermoregulated at 170-190 °C, where the
crosslinking occurs in about 8/9 minutes. Upon opening the mould, the piece expands and
its volume, depending on the type of material, increases with respect to the volume of the
figure of the mould. Volume expansion is uniform in the three dimensions and increases
linearly with a ratio corresponding to the coefficient of expansion of the product.

@®) Stoccaggio Storage

Il compound deve essere stoccato in un luogo fresco e ventilato. Vanno accuratamente
evitate I'esposizione a temperature elevate e la vicinanza a fiamme libere e fonti di
calore. Lunghi tempi di stoccaggio possono negativamente alterare la qualita del
materiale, percio si consiglia di utilizzarlo entro 3 mesi dalla sua data di produzione.

This compound must be stored in a cool and ventilated area. Exposure to high
temperatures and proximity to open flames and heat sources should be carefully avoided.
Long storage times can negatively affect the quality of the material. For this reason, it is
recommended to use the material within 3 months from production.
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